Tyokalut ter&dn: teroituksen ABC

Miksi kunnostaa vanhoja tyokaluja?

Vanhojen tyokalujen kunnostaminen on paitsi palkitsevaa, myos kestavaa. Vanhojen tyokalujen
kunnostaminen ja uudelleen kdyttaminen vahentaa jatteen maaraa. Se rajoittaa myos uusien
tyokalujen tarvetta, mika puolestaan pienentaa teollisuuden tuottamia hiilipaastoja seka veden ja
muiden luonnonvarojen seka raaka-aineiden kayttoa.

TyoOkalujen teroittamisen ja kunnostamisen taidot ovat usein myds tarpeen silloin, kun niita
kdytetdaan yhteisissa tapahtumissa ja toiminnassa, kuten esimerkiksi tyopajoissa ja
yhteisépuutarhoissa. Teravilla ja kunnossa olevilla tyokaluilla tyéntekokin on sujuvampaa ja yleensa
myds turvallisempaa, joskin terdvien tyokalujen kanssa tyoskenneltdessa on syyta noudattaa
erityista huolellisuutta. Kirveen ei tarvitse olla yhta terava kuin keittidveitsen, silla sen
kayttotarkoitus vaatii enemman kestavyytta kuin teravyytta. Keittidveitsen teraa vastaavaan
kulmaan teroitettu kirves tylsyisi tai jopa lohkeaisi hyvin nopeasti.

Teroittamista voi tehda paitsi kulmahiomakoneella eli “rallakalla”, myos perinteisempia menetelmia
eli tahkoa ja liippakivea kayttaen.

Teroittaminen tahkon avulla

Tahkon valmisteluun tarvitaan vain vetta. Tahkossa tulee olla jonkinlainen vesitiivis astia kiven alla,
jotta kivi pysyy koko tahkoamisen ajan markana. Vesi toimii liukasteena ja pitda myos huolen siita,
ettd tahkokivi kuluu tasaisesti. Tahkoamisen jdlkeen vesiastia tulee tyhjentda, silla veteen

jatettdessa kivi “pehmenee” ja voi menna pilalle.

Jos kirveen terdssa on lovia tai sen kaari on vaarassa
muodossa, aloitetaan tasaamalla ne tahkon kylked vasten.
Nadin saadaan lovet haviamaan ja luodaan oikeanlainen
kaarevuus teraan. Oikeanlainen terdan muoto on loiva kaari.
Lilan pyoredksi teroitettu kirves voi olla vaarallinen sen

lipsahtaessa helposti.

Kuva 1: vasemmanpuoleisen kirveen teré oh
teroitettu liian pydredksi. Oikeanpuoleisessa
Kun terd on saatu oikeaan muotoon, luodaan siihen tahkolla <"veessé kaarion loivempija toimivampi.

viiste molemmilta puolilta. Viisteen tulee olla tasainen ja samassa kulmassa molemmilta puolilta.
Viistetta tahkottaessa terdda tulee pitdda tukevasti kahdella kadella ja liikuttaa tasaisesti
sivusuunnassa tahkoa vasten. Ndin saadaan sekd tera, ettd tahkon kivi kulumaan tasaisesti.
Sivuttaisliike kannattaa tehdad koko keholla ranteiden sijasta, silla nain siihen saa enemman

kontrollia.

Tahkon pyorimissuunnan on hyva olla itseddan kohti, silla tdma helpottaa hieman oikean
teroituskulman I6ytamista. Ota kirveen terdsta kiinni niin, etta tera on tahkoa kohti. Tahkon
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pyoriessa laske tera hieman liian teravassa kulmassa tahkoa vasten ja ala loiventaa kulmaa
nostamalla hamaran puolta yléspdin, kunnes vesi alkaa valua teran ylapuolelta. Voit myos ottaa
mustan tussin ja varittaa teroitettavan viisteen. Kun tussi kuluu teroitettaessa pois, on tera oikeassa
kulmassa. Muista vaihtaa teroitettavaa puolta vililla, ettei terdsta tule toispuoleista.

Tera on teroitettu tarpeeksi siind vaiheessa, kun molempien puolien viisteet kohtaavat keskella.
Metalli kaantyy teroitettaessa hieman vastakkaiselle puolelle synnyttaen kierteen. Lopuksi voit viela
tahkota molempia puolia hyvin hellasti, jotta saat kierteen poistettua terasta.

Liippakivi eli kovasin:

Liippakivelld ei tehdd suurta muutosta terdn viisteeseen, vaan silla yllapidetdaan ja viimeistellaan
teroitus. Jos viistetta tulee muuttaa, voi sen tehda tahkolla tai rallakalla.

Liippakivella teroittaminen aloitetaan kastelemalla liippakivi vedelld. Taman jalkeen teroitettava tera
voidaan laittaa pOytaa vasten reunalle, jotta se pysyy tukevasti paikoillaan. Teroitus tulee aina tehda
teran takaa niin, etta kirveen hamarapuoli on itsea kohti, silla terdn puolelta teroitettaessa kasi voi
helposti lipsahtaa ja osua terdan. Liippakivi otetaan kateen ja asetetaan teran viisteen mukaisesti.
Taman jalkeen aloitetaan pyorivalla liikkkeelld hieroa kivea teraa vasten. Liippakivea ei tarvitse painaa
kauhean lujasti teraa vasten.

Oikean teroituskulman hakemisessa voi taas kayttdda mustaa tussia varittamaan viiste. Kun tussi
kuluu pois, on sopiva kulma loytynyt. Valilla kannattaa vaihtaa teroitettavaa puolta, jotta viisteiden
karki kohtaisi keskella terdaa. Tera on teroitettu tarpeeksi siind vaiheessa, kun molempien puolien
viisteet kohtaavat keskelld. Lopuksi voit vield hioa molempia puolia hyvin hellasti, jotta saat kierteen
poistettua terasta.

Muuta huomioon otettavaa

Rallakalla viistettda muotoillessa tulee tera kiinnittaa sopivaan paikkaan esim. ruuvipuristimella ja
viilentaa sita valilla, etta se ei pddse kuumenemaan liikaa. Liika kuumeneminen pilaa teran
karkaisun heikentden teran kestavyytta.



